Grol3te Einzelinvestition in
der Teckentrup-Geschichte

Transferpresse dieser GroBe und Ausstattung im heimischen Industrieraum einmalig

Von Dirk Grein

HERSCHEID = Eine Puzzlearbeit
der besonderen Arbeit konnte
am Samstagmorgen in der
Werkshalle der Firma Teckent-
rup verfolgt werden: Beim Auf-
bau der neuen Transferpresse
waren Millimeter entscheidend.

Die einzelnen Bauteile sind
muichrig und bringen insge-
samt 210 Tonnen auf die
Waage. Angesichts einer Ge-
samthéhe von elf Metern
(zwei davon unterflur) bend-
tigten die Mitarbeiter des
Spezialunternehmens August
Alborn nicht nur schweres
Gerit, sondern auch eine ge-

naue Absprache. Der wich-
tigste Maschinenteil, der stol-
ze 78 Tonnen wiegt, musste
passgenau abgelassen wer-
den, was dem eingespielten
Team dank genaver Befehle
problemlos gelang.

~Bas ist schon eine span-
nende Geschichte®, sagte
Teckentrup-Geschifisfiihrer
Thomas Volborth. Damit
meinte er natiirlich den Zu-
sammenbau, spielte  aber
auch auf die logistische He-
rausforderung an. die seine
Mitarbeiter leisten mussten.
Die 1 000-Tonnen-Tranfer-
presse war mit sechs Schwer-
transportern angeliefert wor-
den; aufgrund der Abmale

=

der Ladung mussten die 5tra-
Fen in beide Richtungen
komplett gesperrt werden.
Aus diesem Grund erfolgte
der Transport nachts. Da in
den Werkshallen auch die zu-
gehorige Bandanlage gelagert
werden musste (durch die es
die Presse spiter auf eine Ge-
samtlinge von 16 Metern
bringen wird), war die Presse
auf den Schwertransportern
voriibergehend auf einem
Parkplatz an der LandstraRe
561 abgestellt worden.
Entsprechend  erleichtert
waren Mitarbeiter und Ge-
schifisfithrer, dass der Zu-
sammenbau am Samstag rei-
bungslos verlief. Fir die Fir-
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Guido Griber, Leiter der Instandhaltung (links), und Teckentrup-Geschaftsfihrer Thomas Volborth
{rechts) verfolgten den entscheidenden Moment: Die groBen Einzelteile der Transferpresse wurden am
Samstagmorgen zusammengebaut. = Foto: Grein

ma Teckentrup ist dieser Kauf
ein Meilenstein: Mit 4.5 Mil-
lionen Euro handelt es sich
um die grofite Einzelinvestiti-
on unserer Unternehmensge-
schichte*, erklirte Thomas
Volborth. Eine Transferpresse
in dieser Grienordnung sei
in der heimischen Industrie-
region einmalig, erginzie der
Geschiftsfithrer.

Die Wirtschaftslage sei ak-
tuell erfreulich bestindig.
Fiir die neue Presse, die in
etwa zwei Monaten betriebs-
bereit sein soll, liegen bereits
die ersten Auftrige vor. Mit
ihr will die Firma Teckentrup
den Wachstumskurs der ver-
gangenen Jahre fortsetzen.
Neben der Transferpresse
wurden zwei weitere Um-
formpressen sowie drei Zer-
spanungsmaschinen fiir den
Werkzeugbau in Betrieb ge-
nommen. Rund zehn Millio-
nen Euro investiert das Fami-
lienunternehmen innerhalb
von zwei Jahren in diese Opti-
mierung der Prozesskette.

Dariiber hinaus musste ein
dritter Standort hinzuge-
kauft werden: An der Wefels-
hohler Strafe in Lidenscheid
wurde aufl einer Fliche von
rund 4000 Quadratmetern
ein Logistikzentrum einge-
richtet. .Wir bleiben aber ein
Herscheider Unternehmen®,
versicherte Thomas Volborth
und verwies auf eine gekauf-
te Erweiterungsfliiche im In-
dustriegebiet  Friedlin, die
langfristig fur die Logistik ge-
nutzt werden soll. Neben
dem Hauptstandort in Hiing-
hausen besitzt die Firma
auch  einen
Standort in Plettenberg, im
Bereich Miihlhoff.

Mitarbeiter
gesucht

Das wirtschaftliche Wachsen der
Firma Teckentrup geht einher mit
einer personellen VergroBerung;
In den vergangenen acht lahren
stieq die Mitarbeiterzahl van 150
auf aktuell 260, davon 18 Azubis
in den unterschiedlichsten Berei-
chen. .In diesem Jahr werden
weitere 15 Arbeitsplatze ge-
schatfen”, erklart Thomas Val-
borth, Noch sind nicht alle Stel-
len besetzt; gesucht werden
Stanz- und Umformmechaniker,
Werkzeugmechaniker und Me-
chatroniker. Weitere Informatio-
nen finden Interessierte im Inter-
net auf www.teckentrup.de.




